CNC Portal Inline
Dichtmittelauftrag fir BMW 3- u. 4-Zylinder
Baukastenmotoren Benzin und Diesel B3X/B4X

Bauteile
Olwanne OW, Abschlussdeckel ASD

Aufgabe

In diesem Projekt sind 3-, 4- und
&-Zylinder Motoren der neuen BMW
Benziner und Diesel Baukastenfamilie
zu beschichten.

Dieses Baukasten Prinzip wird an den
Produkfionsstandorten Miinchen, Steyr,
Hamshall und Shenyang eingesetzt.
Eine Beschichtungsstation besteht aus
einem Roboter der die Bauteile handelt,
einer pneumatischen Aushebe-Anpress-
einheit, welche die Ebenheit der Dicht
mitteloberfléche sicherstellt und einer
Dosierstation.

In der Olwannen-Station wird die
Olwanne durch den IR von einem
Vormontageband abgenommen und

in die Dosierstation eingelegt, in der
Abschlussdeckel-Station wird der ASD
dem IR manuell von einem Werker tber
eine Bereitstellungsschublade zugefthrt.
Die Produktionslinie kann ohne zusatzli-
che Umristarbeiten in Variantenlosgré-
PBe 1 produzieren und ist somit insbe-
sondere aufgrund der grofen Varianz
an Olwannen hochflexibel.

Kameraiberwachung

Kundenspezifisches Zubehor
* DoppelHobbock Station fir 20 kg

Umsetzung und Funktion

Die Dosieranlage besfeht aus einem
Portal Schweirahmengestell mit ei-
nem kartesischen Drei-Achssystem. Im
Vorfeld wurden Toleranzbetrachtungen
angestellt, die einen IR zur Dosierung
aufgrund der einzuhaltenden Genauig-
keit ausscheiden lief3.

Eine Herausforderung fur den Dichimittel-

auftrag bestand darin, eine ebene Ober
fléiche der Bauteile zu gewdhrleisten.
Hierzu werden die Bauteile vom IR in
eine pneumatische Aushebe-, Anpress-
einheit eingelegt, welche die OW und
ASD gegen eine Anpressbirille aushebt
und Uber den Anpressdruck die Eben-
heit sicherstellt.

Vor jeder Dosierung wird vom Kamero-
system ein Referenzbild aufgenommen,
um bei der Dosierauswertung, dem
zweiten Bild, Pseudofehler durch unter-
schiedliches Oberfléchenaussehen zu
vermeiden.

e Dosiereinheit KA1300 L=100mm, Disenauslass @1.2 mm

mit Noniuseinstellkappe
e DQM Dosierkontrolle

* Vision Tools Kamera Uberwachungssystem
® Pneumatisch steuerbares Hochdruckdosiersystem mit Membrandruckregler

* elekironische Disenkontrolle fir CNC Anlagen

DoBoTéc<h

Dosing and Bonding Technology

Zudem verfugt die Anlage tber ein
fernregelbares Dosiersystem, mit dem
der Dosierdruck tber das HMI und ein
Proportionalventil ferngesteuert wird. Bei
schwankenden Viskositéten/Extrusionsra-
ten muf® nun nur noch der Dosierdruck,
anstatt wie vormals Takizeit aufwendig
mehrere Parameter (Druck, Nadelhub,
Temperatur) verandert werden.

Neben dieser Zusatzfunktionalitét die,
ohne manuelles Eingreifen und do-

mit verbundenen Taktzeitverlust, eine
kurzfristige Regelung der Konturbreite
ermoglicht.

Zur Homogenisierung des Dosierdrucks
wird zusatzlich ein Membrandruckreg-
ler eingesetzt.

Nach der erfolgreichen Dosierung wird
die OW durch den IR auf den Motor
aufgesetzt und in der nachfolgenden
Station verschraubt, der ASD wird
manuell durch einen Werker am Motor
montiert.

Im NIO-Fall werden die Bauteile in einer
Revisionsposition zur Begutachtung
prasentiert.

Die Dosierstation verfugt iber eine
eigene NC-Steuverung, welche als
Teilnehmer in die Stationsfeuerung
eingebunden ist, die auch den IR, die
Aushebeeinheit und die Kamera stevert
sowie die Schnittstelle zur Liniensteue-
rung darstellt.

Die Informationen in dieser Broschiire enthalten allgemeine Beschreibungen bzw. technische Leistungsmerkmale. Druckfehler & technische VWeiterentwicklung vorbehalten. Den fir lhren konkreten Anwendungsfall
zutreffenden Leistungs- und Lieferumfang, sowie die Ausfihrungsvarianten bitten wir mit unserem Vertriebsteam abzustimmen
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